
マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

  Nコック ツインホースセット

機器とホースをワンタッチで脱着可能

※小型溶接器Ｍの酸素側にはNコックは
ご使用頂けません。(JISW1 号のため）

Nコックシリーズ

Ｔ-135
(ステンレス)

  火口掃除針

0.5～12mmまでの板厚に！(プロパン：1.0～12mm) 5.0～25mmまでの板厚に！(プロパン：5.0～25mm)

20～50mmまでの板厚に！(プロパン：12～50mm)

■ A号溶接器(カラン式) ■ A号溶接器(バルブ式) ■ B号溶接器(カラン式) ■ B号溶接器(バルブ式)

■ 3号溶接器S(バルブ式)

【火口外観写真】

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

 逆火防止器 NEW Stop-A
酸素用・プロパン用

2号溶接器 LPG

1
2
3
4
5
6
7

プロパン 568 6850 12. 0 ～ 50.0 0. 2 ～ 0.6 0.04

4,120 1,100

632 840

酸素用
JIS 2号ホース口

燃料ガス用
JIS 3号ホース口

4,875 1,300
5,600 1,500
6,750 1,800
7,850 2,100
9,750 2,600
12,000 3,200

6
7
8
9
10
11
12
10
11
12
13
14
16
18
21
4
6
8
10
15
50
100

燃料ガス用
JIS3号ホース口

小形溶接器NZ LPG
小形溶接器M LPG

プロパン
562NZ
562Z

6250 0.5 ～ 2.5 0.15 ～ 0.25 0.01 ～ 0.02
562NZ
562M

酸素用
JIS2号ホース口

中形溶接器P LPG
中形溶接器K LPG

プロパン
563P
563K

6350M 1.0 ～ 12.0 0.15 ～ 0.4 0.01 ～ 0.02
563P 429
563K 417

530

00号溶接器VMS LNG LNG※※ 561VMS 6162M 極薄～ 2.0 0.15 0.02 330 250

酸素用
JIS1号ホース口
(外径Ø6)
燃料ガス用
JIS1号左ホース口
(外径Ø6)

110
190
265
375
525
675
825
525
700
805
1,010
1,310
1,800
2,250
2,925
35
55
70
105
140
215
320

30
50
70
100
140
180
220
140
200
230
270
350
480
600
780
20
30
40
60
80
120
180

品名 使用燃料ガス 型式
使用火口 対象板厚

（mm）
全長
（mm）

吹管重量
（g） 接続形状

シリーズ名 番号 酸素 燃料ガス 燃料ガス酸素
ガス消費量（L/h）ガス圧力（MPa）

6250

6350M

6162

6850

溶接器ラインアップ 

関連機器 

専用火口能力表

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！
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562NZ
562M414

296 430
470

（　　　）小形溶接器Mは
JIS1W号※右ホース口

※JIS1W号のネジサイズは、W12.5山20 右となります。
※※一般家庭用の都市ガス（4C、13A、12B等）は使用できません。

10本組
(ステンレス)

10本組
(ステンレス)

マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

関連機器 

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番工業用アセチレン調整器の定番

安心設計の調整器

マスターVI  A

Ｔ-135
(ステンレス)

  火口掃除針

専用火口能力表
【火口外観写真】

M16×1.5 45

Ø9Ø5

JIS2号ホース継手
M16×1.5(左) 40

Ø1
1

Ø7

JIS3号ホース継手

W12.5-20(右・左) 38

Ø4 Ø6
.5

Ø6mmホース口

 逆火防止器 NEW Stop-A
水素用・酸素用・アセチレン用・プロパン用水素ガス専用に設計された

安心設計の調整器

マスターVI  HC

※使用ガスが LNGの場合、一般家庭用の都市ガス (4C,13A,12B 等 ) は使用できません。

※燃料ガスにアセチレンを使用することもできます。その場合、使用いただける火口番号は 1～ 5となります。6、7は使用できません。

6150D

6620A

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！
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● 燃料ガスはプロパン・LNG・水素・エチレン・アセチレンがご使用できます
● 専用火口6150Dは上記燃料ガス全てにご使用可能です
● 取り回しが柔らかく軽量な専用ホースが付属しております。(ホース長:2000mm)
● 火口#5・#6・#10が付属しております

特　　長 

● 水素ガス使用の石英ガラス加工に最適
● 燃料ガスにアセチレンを使用することも可能
● 1979年発売からの信頼と実績をお届けいたします

特　　長 

貴金属加工・眼鏡加工・歯科技工・硝子加工等に最適です。

石英ガラス加工に最適です。

＜ 仕  様 ＞
型  式

使用可燃ガス

MICRO TORCH(マイクロトーチ)
プロパン･LNG･水素
エチレン･アセチレン

寸　法 全　長
重　量

使用火口

接続形状 酸素ガス側
燃料ガス側

材 質（ 本 体 ）

165mm
吹管:60g  火口:3g

JIS2号ホース口

A5056

6150D #5～#10

JIS3号ホース口

＜ 仕  様 ＞
型  式

使用ガス

寸　法 全　長
重　量

使用火口

接続形状

水　素
アセチレン　
酸素ガス側
燃料ガス側

材 質（ 本 体 ）

リードバーニングトーチ
水素(H2)

アセチレン(C2H2)
345mm
410g

6220A #1～#7

Ø6mmホース口

C3771

6220A #1～#5

Ø6mmホース口

※ Ø6mmホース口の詳細は裏面

E-9

吹管/加熱器

溶
断
器・
ア
ク
セ
サ
リ
ー

MICRO TORCH(マイクロトーチ)
微細金属加工用 加熱バーナー 

リードバーニングトーチ
石英ガラス加工用 加熱バーナー 

板厚（mm）

板厚（mm）

1/2/3/4/5/6/7

6/7/8/9/10/11/12

10/11/12/13/14/16/18/21

7/8/10/12/14/15/16

19/21/23/25/28

1/2/3/4/5

1/2/3/4/5

1/2/3/4/5/6/7

1/2/3/4/5/6/7

1500/2000/2500

1/2/3

4/6/8/10/15/50/100

5/6 7 8 10

取付ネジ

取付ネジ

M4×0.5

M5×0.8

W7.5ー28

W7.5ー28

M8×1

W14ー19

W17ー19

W18.5ー19
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G1/4

G1/4

W14ー24
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0.5シリーズ名

シリーズ名

6150D

6220A
6250
6350M
6450
6550
6650
6850
6950
6951
6981
7350
7450

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm) 使用吹管

6150D マイクロトーチ用火口 5 プロパン、LNG、水素、
エチレン、アセチレン 18.5 マイクロトーチ

6162M※2 00 溶 LNG 用火口 7 LNG 21.5 00号加熱器VMS LNG

6220A リードバーニングトーチ用火口 7 水素
アセチレン 30 リードバーニングトーチ

6250 小溶 LPG 用火口 7 プロパン 37 小形溶接器NZ、M

6350M 中溶 LPG 用火口 8 プロパン 37 中形溶接器 P、K

6450 A 溶 LPG 用火口 7 プロパン 105.5 A 号溶接器

6550 B 溶 LPG 用火口 5 プロパン 129 B 号溶接器

6650 3 溶 LPG 用火口 7 プロパン 144 3 号溶接器 S

6850 1 溶・2溶 LPG 用火口 7 プロパン 58 1 号溶接器 LPG
2 号溶接器 LPG

6950 ハイパワー LPG 用火口 3 プロパン 75.5 ハイパワー Z S

6951 ハイパワー MOXA LPG 用火口 5 プロパン 61
ハイパワー MOXA S

6981 ハイパワー MOXAエチレン用火口 5 エチレン 60.5

7350 小プロ LPG 用火口 3 プロパン 40 小形 LPG 加熱器

7450 中プロ LPG 用火口 1 プロパン 42.5 中形 LPG 加熱器

7550 HW-50LPG 用火口 1 プロパン 134 HW-50LPG 加熱器

※2 6162M火口は7本組での供給になります。　※3 火口番号1～5のみご使用できます。

※3

加熱火口

加熱火口能力表

6162M※2

溝の近似寸法（mm）

溝の近似寸法（mm）

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

幅

深

幅

深

幅

深

幅

深

幅

深

幅

深

幅

深

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm) 使用吹管

1520 ガウジング用アセチレン火口 7 アセチレン 102

1520L A 切用ガウジングアセチレン火口 6 アセチレン 111
A 号切断器 Zノバック

1550L A 切用ガウジング LPG 火口 6 プロパン 129

1520S ガウジング用アセチレンストレート火口 4 アセチレン 102

ガウジング吹管 Z1550 ガウジング用 LPG 火口 7 プロパン 120

1550S ガウジング用 LPG ストレート火口 3 プロパン 121

1580    ガウジング用エチレン火口 2 エチレン 102※1

W16ー20

W16ー20

W18ー20

W18ー20

W18ー20

W18ー20

W18ー20

取付ネジ

取付ネジ

1 2 3 4 65

1

1

2

2

3 4

3 4

1 2

2

3

3

65 7

1 ～ 2 3 ～ 42 ～ 3

2 ～ 3

4 ～ 5 5 ～ 6 8 0 ～ 110

1 ～ 2 3 ～ 4 4 ～ 5 5 ～ 6 8 0 ～ 110

幅

深

幅

深

取付ネジ

取付ネジ

M34×1.5

M34×1.5

スカーフ寸法（mm）

スカーフ寸法（mm）

スカーフ寸法（mm）

1 ～ 2 2 ～ 5 5 ～ 10 1 0 ～ 15 1 5 ～ 20 2 0 ～ 25 2 5 ～ 30 3 0 ～ 35 3 5 ～ 40

1 ～ 2 2 ～ 5 5 ～ 10 1 0 ～ 15 1 5 ～ 20 2 0 ～ 25 2 5 ～ 30 3 0 ～ 35 3 5 ～ 40

幅

深

幅

深

6 8

6 8

14121086

14121086

取付ネジ

取付ネジ

W29ー16

W29ー16

スカーフ寸法（mm）
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1 2 3 4 5 6
1 2 3 4 65

1 2 3 4 5 6

1 2
3 4

1 2

2

3

3

1 2 3 4 5 6 7

1 2 3 4 5 6 7

1 2 3 4 65 7

シリーズ名

シリーズ名

1520

1520L

1550L

1520S

1550

1550S

1580    ※1

12 14

141210

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm)

5140 マイティー C65アセチレン用火口 5 アセチレン 77

5150 マイティー C65LPG 用火口 5 プロパン 77

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm)

5451 マイティー 1000E LPG 用火口 1 LPG 100

5462 マイティー 1000E C ガス用火口 1 Cガス 155

スカーフィング火口 スカーフィング火口能力表

ガウジング火口

ガウジング火口能力表
※1  ガウジング吹管Z LPGをご使用ください。

HC-338S（手動切断器）
3040G アセチレン用火口 アセチレン 907

73051 LPG 用火口 プロパン 92

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm） 使用吹管

6120M 00溶アセチレン用火口 7 アセチレン 21.5 00号溶接器MS

6220 小溶アセチレン用火口 5 アセチレン 35 小形溶接器NZ、MZ

6320M 中溶アセチレン用火口 7 アセチレン 40 中形溶接器 P、K

6420 A 溶アセチレン用火口 7 アセチレン 102※4
105※5 A 号溶接器

6520 B 溶アセチレン用火口 5 アセチレン 132.5 B 号溶接器

6620 3 溶アセチレン用火口 3 アセチレン 144 3 号溶接器 S

6720 1 溶アセチレン用火口 7 アセチレン 49 1 号溶接器

6820 2 溶アセチレン用火口 7 アセチレン 52 2 号溶接器 Z

板厚（mm）

取付ネジ
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シリーズ名

6120M
6220
6320M
6420
6520
6620
6720
6820

※4 火口番号1～3の場合　※5 火口番号5、7、10、13の場合。

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm） 使用吹管

HC-337（手動切断器）
3240G アセチレン用ミニ火口 4 アセチレン 75

3250B LPG 用ミニ火口 4 プロパン 75

3240G
3250B

0

1

0/1 1/2/3

2/3

2/3

4

3 3段当り

3段当り

3段当り

3段当り

3040G
3051

0

0

1 2 3
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4

4 5

5

シリーズ名
板厚（mm）
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500
取付ネジ

溶接加熱火口

溶接加熱火口能力表

自動切断火口

自動切断火口能力表

制御機器事業部 営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！

N-104A 17.07 PAC 700①
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手動切断火口

シリーズ名

シリーズ名
板厚（mm）

板厚（mm）

1 2 3

1 2 3

1 2 3

1 2 3

1 2 3

1 2 3

4 5 5/6

7 7/8 8 9

7 7/8 8 9

取付ネジ

取付ネジ

W13.5ー24

W13.5ー24

W13.5ー24

W16ー20

W16ー20

W16ー20

W16ー20

W16ー20

M20×1.5

M20×1.5

6

4 5 5/6 6

03

～

05

05

～

10

10

～

15

15

～

20

20

～

25

25

～

30 

30

～

35

35

～

40

40

～

45

45

～

50

50

～

60

60

～

70

70

～

80

80

～

90

90

～

100

100

～

120

120

～

140

140

～

160

160

～

180

180

～

200

200

～

225

225

～

250

250

～

275

275

～

300

300

～

325

325

～

350

350

～

375

375

～

400

0

～

03

03

～

05

05

～

10

10

～

15

15

～

20

20

～

25

25

～

30 

30

～

35

35

～

40

40

～

45

45

～

50

50

～

60

60

～

70

70

～

80

80

～

90

90

～

100

100

～

120

120

～

140

140

～

160

160

～

180

180

～

200

200

～

225

225

～

250

250

～

275

275

～

300

300

～

325

325

～

350

350

～

375

375

～

400

0

～

03

1120N
1151N
1180N
1220N
1251N
1280N
1320N
1351N
1420
1450

手動切断火口能力表

火口

溶
断
器・
ア
ク
セ
サ
リ
ー

火口シリーズ

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm） 使用吹管

1120N 小切・中切アセチレン用火口 3 アセチレン 73.5 小形切断器K

中形切断器Zノバック

中形切断器U45Ⅱノバック
1151N 小切・中切  LPG  用火口 3 プロパン 73.5

1180N 中切エチレン用火口 3 エチレン 73

1220N A 切アセチレン用火口 3 アセチレン 94

A号切断器Zノバック1251N A 切 LPG 用火口 3 プロパン 94

1280N A 切エチレン用火口 3 エチレン 94

1320N B 切アセチレン用火口 3 アセチレン 94
B号切断器Z

1351N B 切 LPG 用火口 3 プロパン 94

1420 C 切アセチレン用火口 3 アセチレン 116
C号切断器 S 

1450 C 切 LPG 用火口 3 プロパン 116

特　　長 
● 軽量で使い勝手の良い溶接吹管です。
● 用途にあわせた幅広いラインアップをご用意しております。
● 小形溶接器はNZ・M(握り手が5度UP)からお好みのタイプをご選択頂けます。
● 中形溶接器はP(握り手が5度UP)・Kからお好みのタイプをご選択頂けます。

厚めの板厚には 2号溶接器を！

12～50mmまでの板厚に最適です。
■ 2号溶接器 LPG

極薄から 10mm前後の板厚には、軽量で取り回しの容易な 00号・小形・中形溶接器を！

 1.0～12mmまでの板厚に最適です。
■ 中形溶接器Ｐ LPG ■ 中形溶接器Ｋ LPG

 極薄～2.0mmまでの板厚に最適です。
■ 00号溶接器VMS LNG

0.5～2.5mmまでの板厚に最適です。
■ 小形溶接器Ｍ LPG■ 小形溶接器NZ LPG

E-7

吹管/加熱器

溶
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2号溶接器 (吹管混合式)

薄板から10mm前後の加熱に最適な吹管混合式(仏式・関西式)

12mmから50mmの加熱に最適な吹管混合式(仏式・関西式)

00号溶接器/小形溶接器/中形溶接器 (吹管混合式)

http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/191c.html
http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/6220a.html


マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

  Nコック ツインホースセット

機器とホースをワンタッチで脱着可能

※小型溶接器Ｍの酸素側にはNコックは
ご使用頂けません。(JISW1 号のため）

Nコックシリーズ

Ｔ-135
(ステンレス)

  火口掃除針

0.5～12mmまでの板厚に！(プロパン：1.0～12mm) 5.0～25mmまでの板厚に！(プロパン：5.0～25mm)

20～50mmまでの板厚に！(プロパン：12～50mm)

■ A号溶接器(カラン式) ■ A号溶接器(バルブ式) ■ B号溶接器(カラン式) ■ B号溶接器(バルブ式)

■ 3号溶接器S(バルブ式)

【火口外観写真】

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

 逆火防止器 NEW Stop-A
酸素用・プロパン用

2号溶接器 LPG

1
2
3
4
5
6
7

プロパン 568 6850 12. 0 ～ 50.0 0. 2 ～ 0.6 0.04

4,120 1,100

632 840

酸素用
JIS 2号ホース口

燃料ガス用
JIS 3号ホース口

4,875 1,300
5,600 1,500
6,750 1,800
7,850 2,100
9,750 2,600
12,000 3,200

6
7
8
9
10
11
12
10
11
12
13
14
16
18
21
4
6
8
10
15
50
100

燃料ガス用
JIS3号ホース口

小形溶接器NZ LPG
小形溶接器M LPG

プロパン
562NZ
562Z

6250 0.5 ～ 2.5 0.15 ～ 0.25 0.01 ～ 0.02
562NZ
562M

酸素用
JIS2号ホース口

中形溶接器P LPG
中形溶接器K LPG

プロパン
563P
563K

6350M 1.0 ～ 12.0 0.15 ～ 0.4 0.01 ～ 0.02
563P 429
563K 417

530

00号溶接器VMS LNG LNG※※ 561VMS 6162M 極薄～ 2.0 0.15 0.02 330 250

酸素用
JIS1号ホース口
(外径Ø6)
燃料ガス用
JIS1号左ホース口
(外径Ø6)

110
190
265
375
525
675
825
525
700
805
1,010
1,310
1,800
2,250
2,925
35
55
70
105
140
215
320

30
50
70
100
140
180
220
140
200
230
270
350
480
600
780
20
30
40
60
80
120
180

品名 使用燃料ガス 型式
使用火口 対象板厚

（mm）
全長
（mm）

吹管重量
（g） 接続形状

シリーズ名 番号 酸素 燃料ガス 燃料ガス酸素
ガス消費量（L/h）ガス圧力（MPa）

6250

6350M

6162

6850

溶接器ラインアップ 

関連機器 

専用火口能力表

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！

T-82A ‘17.08 pdf①

562NZ
562M414

296 430
470

（　　　）小形溶接器Mは
JIS1W号※右ホース口

※JIS1W号のネジサイズは、W12.5山20 右となります。
※※一般家庭用の都市ガス（4C、13A、12B等）は使用できません。

10本組
(ステンレス)

　　　　　　　               線状加熱とは？

鉄板を曲げるため、予めマーキングされ
た罫線に沿って加熱すること。
鐃鉄 ( ぎょうてつ ) という。

ワンポイント！

　　　　　　　               点焼加熱とは？

鉄板を曲げるため、一部分を加熱するこ
とを点焼き(お灸)という。

ワンポイント！

E-8

板厚：12mm～ 50mmまでの加熱に最適

板厚：板厚 :5.0mm~50mmの加熱に最適

特　　長 
● 軽量で握りやすい
● 加熱炎 ( 白点 ) が長く、マーキング線が見やすい
● LPG 専用吹管です

特　　長 
● 軽量で握りやすい
● 加熱炎 ( 白点 ) が長く、マーキング線が見やすい
● LPG またはエチレンガスを使用できます

吹管/線状・点焼加熱器

溶
断
器・
ア
ク
セ
サ
リ
ー

ハイパワーＺS線状加熱器
線状加熱にはハイパワーシリーズを！ 

ハイパワーMOXA S
線状加熱にはハイパワーシリーズを！ 

10本組
(ステンレス)

マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

関連機器 

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番工業用アセチレン調整器の定番

安心設計の調整器

マスターVI  A

Ｔ-135
(ステンレス)

  火口掃除針

専用火口能力表
【火口外観写真】

M16×1.5 45

Ø9Ø5

JIS2号ホース継手
M16×1.5(左) 40

Ø1
1

Ø7

JIS3号ホース継手

W12.5-20(右・左) 38

Ø4 Ø6
.5

Ø6mmホース口

 逆火防止器 NEW Stop-A
水素用・酸素用・アセチレン用・プロパン用水素ガス専用に設計された

安心設計の調整器

マスターVI  HC

※使用ガスが LNGの場合、一般家庭用の都市ガス (4C,13A,12B 等 ) は使用できません。

※燃料ガスにアセチレンを使用することもできます。その場合、使用いただける火口番号は 1～ 5となります。6、7は使用できません。

6150D

6620A

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！
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● 燃料ガスはプロパン・LNG・水素・エチレン・アセチレンがご使用できます
● 専用火口6150Dは上記燃料ガス全てにご使用可能です
● 取り回しが柔らかく軽量な専用ホースが付属しております。(ホース長:2000mm)
● 火口#5・#6・#10が付属しております

特　　長 

● 水素ガス使用の石英ガラス加工に最適
● 燃料ガスにアセチレンを使用することも可能
● 1979年発売からの信頼と実績をお届けいたします

特　　長 

貴金属加工・眼鏡加工・歯科技工・硝子加工等に最適です。

石英ガラス加工に最適です。

＜ 仕  様 ＞
型  式

使用可燃ガス

MICRO TORCH(マイクロトーチ)
プロパン･LNG･水素
エチレン･アセチレン

寸　法 全　長
重　量

使用火口

接続形状 酸素ガス側
燃料ガス側

材 質（ 本 体 ）

165mm
吹管:60g  火口:3g

JIS2号ホース口

A5056

6150D #5～#10

JIS3号ホース口

＜ 仕  様 ＞
型  式

使用ガス

寸　法 全　長
重　量

使用火口

接続形状

水　素
アセチレン　
酸素ガス側
燃料ガス側

材 質（ 本 体 ）

リードバーニングトーチ
水素(H2)

アセチレン(C2H2)
345mm
410g

6220A #1～#7

Ø6mmホース口

C3771

6220A #1～#5

Ø6mmホース口

※ Ø6mmホース口の詳細は裏面

E-9

吹管/加熱器
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MICRO TORCH(マイクロトーチ)
微細金属加工用 加熱バーナー 

リードバーニングトーチ
石英ガラス加工用 加熱バーナー 

E-10

吹管/加熱器

溶
断
器・
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ー

特　　長 
● 座り作業・固定用のロウ付け用加熱吹管。

板厚：極薄～ 9.0mmまでの加熱に最適

板厚：極薄～ 20mmまでの加熱に最適

板厚：極薄～ 20mmまでの加熱に最適

※1 ツル・火口 3本のセット品となります。
※2 ツルの長さは火口番号毎にことなります。( 裏面詳細 )

特　　長 

特　　長 

● 座り作業・固定用のロウ付け・焼入焼戻作業に用いられる一般加熱用吹管。

● 全長 1,064mmで立姿勢での加熱作業に多く用いられています。
● 製鉄所・造船所での大面積鉄板の加熱作業にご好評を得ております。

#3 火口

#1 火口

#2 火口

小形LPG加熱器(集中型)
鋼板の加熱･板曲げ･歪取り･ロウ付けなどに最適なLPG加熱専用器 

中形LPG加熱器(集中型)
鋼板の加熱･板曲げ･歪取り･ロウ付けなどに最適なLPG加熱専用器 

鋼板の加熱･板曲げ･歪取り･ロウ付けなどに最適なLPG加熱専用器 

HW-50LPG加熱器(拡散型)

　　　　　　　               
集中型：狭い範囲を集中して加熱します。
拡散型：広い範囲を加熱します。

ワンポイント！

板厚（mm）

板厚（mm）

1/2/3/4/5/6/7

6/7/8/9/10/11/12

10/11/12/13/14/16/18/21

7/8/10/12/14/15/16

19/21/23/25/28

1/2/3/4/5

1/2/3/4/5

1/2/3/4/5/6/7

1/2/3/4/5/6/7

1500/2000/2500

1/2/3

4/6/8/10/15/50/100

5/6 7 8 10

取付ネジ

取付ネジ

M4×0.5

M5×0.8

W7.5ー28

W7.5ー28

M8×1

W14ー19

W17ー19

W18.5ー19

W12ー20

W12ー24

G1/4

G1/4

W14ー24

1,2：W11ー20
3：W12ー20

～

45.0

50.0

～

40.0

45.0

～

35.0

40.0

～

30.0

35.0

～

25.0

30.0

～

22.0

25.0

～

20.0

22.0

～

18.0

20.0

～

16.0

18.0

～

15.0

16.0

～

14.0

15.0

～

13.0

14.0

～

12.0

13.0

～

11.0

12.0

～

10.0

11.0

～

9.0

10.0

～

8.0

9.0

～

7.0

8.0

～

6.0

7.0

～

5.0

6.0

～

4.5

5.0

～

4.0

4.5

～

3.5

4.0

～

3.0

3.5

～

2.5

3.0

～

2.0

2.5

～

1.5

2.0

～

1.0

1.5

～

0.5

1.0

～

極薄

0.5

～

45.0

50.0

～

40.0

45.0

～

35.0

40.0

～

30.0

35.0

～

25.0

30.0

～

22.0

25.0

～

20.0

22.0

～

18.0

20.0

～

16.0

18.0

～

15.0

16.0

～

14.0

15.0

～

13.0

14.0

～

12.0

13.0

～

11.0

12.0

～

10.0

11.0

～

9.0

10.0

～

8.0

9.0

～

7.0

8.0

～

6.0

7.0

～

5.0

6.0

～

4.5

5.0

～

4.0

4.5

～

3.5

4.0

～

3.0

3.5

～

2.5

3.0

～

2.0

2.5

～

1.5

2.0

～

1.0

1.5

～

0.5

1.0

～

極薄

0.5シリーズ名

シリーズ名

6150D

6220A
6250
6350M
6450
6550
6650
6850
6950
6951
6981
7350
7450

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm) 使用吹管

6150D マイクロトーチ用火口 5 プロパン、LNG、水素、
エチレン、アセチレン 18.5 マイクロトーチ

6162M※2 00 溶 LNG 用火口 7 LNG 21.5 00号加熱器VMS LNG

6220A リードバーニングトーチ用火口 7 水素
アセチレン 30 リードバーニングトーチ

6250 小溶 LPG 用火口 7 プロパン 37 小形溶接器NZ、M

6350M 中溶 LPG 用火口 8 プロパン 37 中形溶接器 P、K

6450 A 溶 LPG 用火口 7 プロパン 105.5 A 号溶接器

6550 B 溶 LPG 用火口 5 プロパン 129 B 号溶接器

6650 3 溶 LPG 用火口 7 プロパン 144 3 号溶接器 S

6850 1 溶・2溶 LPG 用火口 7 プロパン 58 1 号溶接器 LPG
2 号溶接器 LPG

6950 ハイパワー LPG 用火口 3 プロパン 75.5 ハイパワー Z S

6951 ハイパワー MOXA LPG 用火口 5 プロパン 61
ハイパワー MOXA S

6981 ハイパワー MOXAエチレン用火口 5 エチレン 60.5

7350 小プロ LPG 用火口 3 プロパン 40 小形 LPG 加熱器

7450 中プロ LPG 用火口 1 プロパン 42.5 中形 LPG 加熱器

7550 HW-50LPG 用火口 1 プロパン 134 HW-50LPG 加熱器

※2 6162M火口は7本組での供給になります。　※3 火口番号1～5のみご使用できます。

※3

加熱火口

加熱火口能力表

6162M※2

溝の近似寸法（mm）

溝の近似寸法（mm）

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

幅

深

幅

深

幅

深

幅

深

幅

深

幅

深

幅

深

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm) 使用吹管

1520 ガウジング用アセチレン火口 7 アセチレン 102

1520L A 切用ガウジングアセチレン火口 6 アセチレン 111
A 号切断器 Zノバック

1550L A 切用ガウジング LPG 火口 6 プロパン 129

1520S ガウジング用アセチレンストレート火口 4 アセチレン 102

ガウジング吹管 Z1550 ガウジング用 LPG 火口 7 プロパン 120

1550S ガウジング用 LPG ストレート火口 3 プロパン 121

1580    ガウジング用エチレン火口 2 エチレン 102※1

W16ー20

W16ー20

W18ー20

W18ー20

W18ー20

W18ー20

W18ー20

取付ネジ

取付ネジ
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1

1

2

2
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1 2

2

3

3

65 7

1 ～ 2 3 ～ 42 ～ 3

2 ～ 3

4 ～ 5 5 ～ 6 8 0 ～ 110

1 ～ 2 3 ～ 4 4 ～ 5 5 ～ 6 8 0 ～ 110

幅

深

幅

深
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M34×1.5

M34×1.5

スカーフ寸法（mm）

スカーフ寸法（mm）

スカーフ寸法（mm）
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幅

深

幅

深

6 8

6 8

14121086

14121086

取付ネジ

取付ネジ

W29ー16

W29ー16

スカーフ寸法（mm）

10

1 2 3 4 5 6
1 2 3 4 65

1 2 3 4 5 6

1 2
3 4

1 2

2

3

3

1 2 3 4 5 6 7

1 2 3 4 5 6 7

1 2 3 4 65 7

シリーズ名

シリーズ名

1520

1520L

1550L

1520S

1550

1550S

1580    ※1

12 14

141210

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm)

5140 マイティー C65アセチレン用火口 5 アセチレン 77

5150 マイティー C65LPG 用火口 5 プロパン 77

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm)

5451 マイティー 1000E LPG 用火口 1 LPG 100

5462 マイティー 1000E C ガス用火口 1 Cガス 155

スカーフィング火口 スカーフィング火口能力表

ガウジング火口

ガウジング火口能力表
※1  ガウジング吹管Z LPGをご使用ください。

HC-338S（手動切断器）
3040G アセチレン用火口 アセチレン 907

73051 LPG 用火口 プロパン 92

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm） 使用吹管

6120M 00溶アセチレン用火口 7 アセチレン 21.5 00号溶接器MS

6220 小溶アセチレン用火口 5 アセチレン 35 小形溶接器NZ、MZ

6320M 中溶アセチレン用火口 7 アセチレン 40 中形溶接器 P、K

6420 A 溶アセチレン用火口 7 アセチレン 102※4
105※5 A 号溶接器

6520 B 溶アセチレン用火口 5 アセチレン 132.5 B 号溶接器

6620 3 溶アセチレン用火口 3 アセチレン 144 3 号溶接器 S

6720 1 溶アセチレン用火口 7 アセチレン 49 1 号溶接器

6820 2 溶アセチレン用火口 7 アセチレン 52 2 号溶接器 Z

板厚（mm）
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シリーズ名

6120M
6220
6320M
6420
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6820

※4 火口番号1～3の場合　※5 火口番号5、7、10、13の場合。

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm） 使用吹管

HC-337（手動切断器）
3240G アセチレン用ミニ火口 4 アセチレン 75

3250B LPG 用ミニ火口 4 プロパン 75
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シリーズ名
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取付ネジ

溶接加熱火口

溶接加熱火口能力表

自動切断火口

自動切断火口能力表

制御機器事業部 営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！

N-104A 17.07 PAC 700①
E-11

手動切断火口

シリーズ名

シリーズ名
板厚（mm）

板厚（mm）
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手動切断火口能力表

火口
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火口シリーズ

シリーズ名 呼称 本数 使用ガス 火口外観 火口全長
（mm） 使用吹管

1120N 小切・中切アセチレン用火口 3 アセチレン 73.5 小形切断器K

中形切断器Zノバック

中形切断器U45Ⅱノバック
1151N 小切・中切  LPG  用火口 3 プロパン 73.5

1180N 中切エチレン用火口 3 エチレン 73

1220N A 切アセチレン用火口 3 アセチレン 94

A号切断器Zノバック1251N A 切 LPG 用火口 3 プロパン 94

1280N A 切エチレン用火口 3 エチレン 94

1320N B 切アセチレン用火口 3 アセチレン 94
B号切断器Z

1351N B 切 LPG 用火口 3 プロパン 94

1420 C 切アセチレン用火口 3 アセチレン 116
C号切断器 S 

1450 C 切 LPG 用火口 3 プロパン 116

特　　長 
● 軽量で使い勝手の良い溶接吹管です。
● 用途にあわせた幅広いラインアップをご用意しております。
● 小形溶接器はNZ・M(握り手が5度UP)からお好みのタイプをご選択頂けます。
● 中形溶接器はP(握り手が5度UP)・Kからお好みのタイプをご選択頂けます。

厚めの板厚には 2号溶接器を！

12～50mmまでの板厚に最適です。
■ 2号溶接器 LPG

極薄から 10mm前後の板厚には、軽量で取り回しの容易な 00号・小形・中形溶接器を！

 1.0～12mmまでの板厚に最適です。
■ 中形溶接器Ｐ LPG ■ 中形溶接器Ｋ LPG

 極薄～2.0mmまでの板厚に最適です。
■ 00号溶接器VMS LNG

0.5～2.5mmまでの板厚に最適です。
■ 小形溶接器Ｍ LPG■ 小形溶接器NZ LPG

E-7

吹管/加熱器

溶
断
器・
ア
ク
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リ
ー

2号溶接器 (吹管混合式)

薄板から10mm前後の加熱に最適な吹管混合式(仏式・関西式)

12mmから50mmの加熱に最適な吹管混合式(仏式・関西式)

00号溶接器/小形溶接器/中形溶接器 (吹管混合式)

http://www.nissantanaka.com/product/atsuryokucyouseiki/ebook/download/html/regulator/832HC.htm
http://www.nissantanaka.com/product/atsuryokucyouseiki/ebook/download/html/regulator/p5.html
http://www.nissantanaka.com/product/atsuryokucyouseiki/ebook/download/html/regulator/p5.html
http://www.nissantanaka.com/product/atsuryokucyouseiki/ebook/download/html/regulator/p9-2.html
http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/stopa.html
http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/tipcleaner.htm



